Latdao Forja

Formas de Fornecimento: Vergalhoes
Barras Retangulares

Perfis
Composi¢ao Quimica
(60051 /RPN 58,0-61,0% Termomecanica
CRUMDBO e 1,50-2,50% S30 Paulo S.A.
FOITO vttt e e e e e e e e e e s 0,300% maximo
AT T TSN Restante

Propriedades Fisicas

Condutibilidade

Coeficiente Resistividade

AR Elétrica A = -
. Médio de = Condutibilidade . Elétrica Médulo de Médulo de
DensK!ade Ponto de Fusao Expansao Volumeétrica Térmica et Espoeuﬁco a20°C Elasticidade a Rigidez (Tor¢ao)

a20°C o s a20°C o a20°C o o

(glem?) (@] Térmica o a20°C (call £°0) (ohm mm? [ m) 20°C 220°C

8 (20-300°C) (%l.A.CS) (cal | cm s°C) 8 ) (MPa)

8,44 895 20,7 | 27 | 0,29 0,09 | 0,064 | 105000 39000
Caracteristicas Tecnologicas Aplicagoes Tipicas
Faixa de Temperatura de ReCOZimento .......cccceevverrveevuervennns 425-600°C Cerai
Faixa de Temperatura para Trabalho a Quente .........cccceueeee 650-825°C erais
Temperatura de SOldificacio ......ovvveeveeerreeereieeeeeee e 880°C  Toda classe de pecas forjadas ou prensadas a quente, tais como: metais
Conformabilidade a Quente .. ..Excelente sanitdrios, ferragens para porta e janela, vdlvulas e registros, pecas para
Conformabilidade @ Frio ... Limitada automovel, engrenagens, luvas, porcas, unides, etc. Pecas para relégios
Usinabilidade Relativa (Latdo CLA = 100%) ......vvevrrerreererrrnsernrennns 80% e instrumentos, especialmente engrenagens e similares requerendo alta

i ~ precisdo na usinagem.
Métodos de Jungao:

Soldagem fraca .. .Boa  Processos Utilizaveis na Transformagao
Brasagem ..., Boa . . ~ =
: B - Forjamento e demais operacoes de deformacao a quente, qualquer pro-
Soldagem Oxiacetilénica .....cc.ceceevveeeruenicnennenne. Nao Recomendada .
N < cesso de usinagem.

Soldagem a Arco de Carvao .....c.cceceeeeueeuene. . Nao Recomendada
Soldagem a Arco com Atmosfera Protetora ....... Nao Recomendada
Soldagem a Arco com Eletrodo Revestido ......... Nao Recomendada
Soldagem por Resisténcia: A Ponto e a Disco.... Nao Recomendada

A Topo por Faisca ....ccceevveennne Razodvel

Propriedades Mecanicas em Temperatura Ambiente Validas para a Forma e o Grau de Dureza Indicados

Limite de Limite de o d Bitolas relacionadas
Resisténcia a Alongamento (%) baixaldelbureza com as propriedades
Forma Grau de Dureza = Escoamento o
Tragao (MPa) A B indicadas
(MPa) Brinell (HB) (mm)
360 min. 250 méx. 32% 10 45
quente

Vergalhoes Sob Consulta
1/2 Duro 430 min 250 min. 18% 10 45

Extrudado a

A Ovalorindicado corresponde a carga unitdria capaz de provocar uma deformagdo permanente de 0,2%.
B 0 comprimento ensaiado é de 50mm.




Latdao Forja

Normas Correspondentes:

. - Norma para
. . Designacao do e - Barras
Origem | Pais . composicao Vergalhoes
material v Retangulares
Quimica
17660 17672 17670 17673
Alemanha CuzZn39pb2
(DIN) - - 17672
EN 12164 EN 12164 EN 12167 EN 12165
Unido Européia EN 12165 EN 12165 - EN 12420
DINEN CW612N
( ) EN 12167 EN 12420 -
EN 12420 - -
Estados Unidos
(ASTM) UNS-C37700 B124 B124 -

A composicao quimica e as propriedades mecanicas apresentadas foram extraidas da norma ASTM.
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